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6. Rivet (Chap. 6.6) 
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Strength 

 리벳 강도 

(가정) 판 사이의 마찰력을 무시하고, 판재의 인장
력과 리벳의 전단력이 평형을 이루는 상태 

• 판재에 작용하는 인장 응력 = 리벳의 전단력 + (판 사
이의 마찰력) 

• W: 한 피치의 구간에서 작용하는 인장력 

W W 
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Strength 

 리벳 강도 

– 전단면 수에 따른 리벳 강도 

• 전단면 계수, fs  
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Strength 

 리벳 강도 

– 여러 줄 리벳 이음에서의 전단 강도 

• 동일한 두께의 판을 접합 
– (가정) 같은 줄의 리벳들은 같은 힘을 받음 

– 바깥 쪽 줄의 리벳이 가장 큰 전단응력을 받음 
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Strength 

 리벳 강도 

– 여러 줄 리벳 이음에서의 전단 강도 

• 다른 두께의 판을 접합 
– 판 두께의 영향을 받음 
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Strength 

 리벳 이음의 파괴 형태 

– 파단 시점을 기준으로 한 응력 분포를 가정 

→ 각 리벳에는 균등한 힘이 작용, 리벳과 판재에 
작용하는 응력의 분포가 균일 
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Strength 

 리벳 이음의 파괴 형태 

– 리벳 전단 

• 피치(p) > 리벳 지름(d) 

 

 

 

– 판의 절단 

• 피치(p) < 리벳 지름(d) 
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Strength 

 리벳 이음의 파괴 형태 

– 판끝 절개 

• 마진(e)이 작은 경우 
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Strength 

 리벳 이음의 파괴 형태 

– 판재 압축파괴 

• 판재의 두께(t)가 작은 경우 

 

 

 

– 판재 가장자리 파괴 

• 판재의 전단 파괴 
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Strength 

 리벳 이음의 설계: 한 줄 이음 
• 리벳의 전단력(저항)과 판재의 힘(저항)이 비슷하도록 

설계 

– (리벳의 전단 저항) ~ (판재의 인장 저항) 

• 리벳 지름(d)으로부터 피치(p)를 결정 
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Strength 

 리벳 이음의 설계: 한 줄 이음 

– (리벳의 전단 저항) ~ (판끝 절개 저항) 

• 마진의 크기(e)를 결정 
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Strength 

 리벳 이음의 설계: 한 줄 이음 

– (리벳의 전단 저항) ~ (판재 압축 저항) 

• 판재 두께(t)와 리벳 지름(d) 사이의 관계 
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Strength 

 리벳 이음의 설계: 여러 줄 이음 
• 리벳에 작용하는 힘이 가장 큰 부분(가장자리 쪽 줄)의 

강도를 기준으로 설계 
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Efficiency 

 리벳 이음의 효율 

– 기준: 리벳 구멍이 없는 판재의 인장강도 

– 같은 효율 ~ 주어진 하중에 견디는 강도가 같음 

 

– 설계: 리벳의 효율(η2) ~ 판재의 효율(η1) 
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Efficiency 

 리벳 이음의 효율 

– 판재 효율 

• (리벳 구멍이 없는 판의 인장강도)와 (리벳구멍이 있는 
판의 인장강도)의 비 

→ 리벳 구멍이 있는 판이 견딜 수 있는 하중의 정도 
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Efficiency 

 리벳 이음의 효율 

– 리벳 효율 

• (리벳 구멍이 없는 판의 인장강도)와 (리벳의 전단강도)
의 비 

→ 리벳이 견딜 수 있는 하중의 정도 
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Efficiency 

 리벳 이음의 효율 

– 조합 효율 

• (리벳의 전단 응력이 가장 큰 부분) ≠ (판재의 인장 응
력이 가장 큰 부분) 

→ (가장 큰 인장 응력을 받는 판재의 효율) + (가장 큰 
전단 응력을 받는 리벳의 효율) = 조합 효율 

 

 
– η1‘: 리벳의 수가 가장 많은 줄에서의 판재 효율 

– η2‘: 리벳의 수가 가장 적은 줄에서의 리벳 효율 
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Efficiency 

 리벳 이음의 효율 

– 조합 효율 
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Efficiency 

 리벳 이음의 효율 

– 조합 효율 
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Examples 

 6-1 
• 리벳: 허용전단강도(τa) 4[kgf/mm2], 지름(d) 12[mm], 1

줄 겹치기 리벳이음 

• 하중: 6[tonf] 

• 강판: 폭(b) 800[mm], 두께(t) 10mm 
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Examples 

 6-4 
• 리벳이음: 양쪽 덮개판 2줄 맞대기, 피치(p) 96[mm] 

• 리벳: 허용전단강도(τa) 4[kgf/mm2], 지름(d) 12[mm] 

• 판: 허용인장강도(σt) 5[kgf/mm2], 두께(t) 16mm 
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