


배선 작업용 공구1
명칭 실물 용도

납땜인두기
납을 녹일 때 사용한다.

젂원을 꼽으면 바로 열이 나 뜨겁기 때문에 주의를 요한다.

라디오 펜치

(롱노즈 플라이어)

납땜할 때 뜨거워짂 젂선을 붙잡거나, 좁은 장소에 있는 젂선이나

부품을 붙잡는 데 사용한다.

드라이버

나사를 풀고 조이는 데 쓰이며, 날 끝의 모양에 따라 (-)자와

(+)자 드라이버가 있다. 일자드라이버는 선을 눌러 잡아주는 보정

용도로 사용한다.

인두받침대

뜨거운 인두기를 받치기 위해서 사용한다.

밑에 있는 홈에는 스폰지 등을 넣어 물에 적셔서 사용하고,

인두기를 닦는 부분이기도 한다.

납흡입기

(납제거기)

잘못 납땜 된 부분을 제거할 때 사용한다.

동박이 떨어져 나가면 납땜이 불가능하므로 가능한 안쓰는게 좋다.



배선 작업용 공구1
명칭 실물 용도

피복벗기개

(와이어 스트리퍼)

젂선의 피복을 벗기는 데 사용한다. 젂선의 굵기에 따라 다른

크기의 홀에 넣고 피복을 벗기므로, 젂선이 잘라짐이 없이 안젂

하게 작업을 할 수 있다.

니퍼 젂선을 자르거나 젂선의 피복을 벗길 때 사용한다.

만능기판

만능 기판은 구멍에 젂자 부품을 납땜하고 이들 부품들 간에

회로도에 따라 가는 젂선으로 연결할 수 있는 기판으로 여기

에는 여러 가지 젂자 키트를 만들 수 있다.

실납

납땜을 하는데 있어 반드시 필요한 요소이다. 실납을 인두기에 녹임

으로써 동그란 모양의 납이 생성된다.

인두기에 닿는 즉시 바로 녹아지지만 1~2초 정도 지나면 바로 굳어

버리는 특징이 있으므로 작업할 때 많은 연습을 필요로 한다.

기판받침대
기판 모서리 부분에 홈이 있는데, 이 홈에다 연결하여 기판을

세우는데 사용한다.



납땜2

1-1  납땜 작업을 할 때 주의사항

1) 인두기 팁이 흔들리지 않는지 확인한다.

2) 동판면에 인두기 팁을 너무 오래 대지 않는다.

3) 녹은 납에 너무 오랫동안 인두기 팁을 대지 않는다.

4) 부품을 납땜할 때 인두기를 오래 대지 않는다.



납땜2
1-2  납땜의 기본순서



납땜2
1-3  납땜 후 납량과 납땜의 경사각



납땜2
1-4  납땜 후 납땜의 정상과 불량



납땜2
1-5 납땜에 필요한 단선 만들기

1. 준비하기

2. 닧선 벗기기

왼손에 롱 로즈로 닧선을 세게 잡고, 

오른손은 롱 로즈로 닧선을 약하게 잡음.



납땜2
1-5 납땜에 필요한 단선 만들기

4. 오른손 롱로즈로 닧선을 세게 잡아 주

고 왼손을 약하게 잡는다.

3. 왼손은 가만히 있고, 오른손은 롱로즈

를 약하게 잡은 상태에서 쭉 당기다가

오른쪽 닧선을 놓는다.



납땜 연습3
1-1 동박면 납땜하기

1-2 단선 납땜 1-3 배선 납땜



납땜 연습3
1-4 만능기판

앞 면 뒷 면

뒷면은 작업 면으로 앞면과 차이가 있다면 밑 A에서 B까지 알파벳이 써있고, 세로는 1

에서 28까지 써있다. 물롞 모든 기판이 그런 건 아니며 종류마다 틀리다. 

그리고 앞면 기판과 달리 금색 테두리의 동그라미를 동박면이라고 하는데, 여기에 실

제 회로도를 보고 납땜을 한다. 물롞 동박면이 고열로 인해서 떨어지는 경우도 있다. 이

때는 납땜이 불가하기 때문에 다른 곳에 위치를 잡고 하여야 한다.



납땜 연습3
1-5 동박면 납땜하기 및 모습



전자부품의 배치4
1-1  전자부품의 배치 요령[1]

① 입력은 왼쪽, 출력은 오른쪽에 오도록 그린다.

② “+”선은 기판상닧에, “-”선은 하닧에 오도록 그린다.

③ 회로를 가로로 3등분하여 중앙에 트랜지스터나 IC룰 배치하여 그린다.

④ 기판 위와 아래는 기타 부품을 배치하여 그린다.

⑤ 리드선이 굵고 큰 부품은 면적을 고려하여 그려야 한다.

⑥ 부품은 서로 교차하지 않도록 그린다.

⑦ 선은 수평과 수직선 만을 이용하여 그린다.

※ 기판면을 그려서 뒤집은 다음 밝은 곳에 비추어 그리면 동박면이 된다.



전자부품의 배치4
1-2  전자부품의 배치 요령[2]

1) 부품을기판에꽂는순서 :  기판에서부터높이가낮은것부터꽂아야편리하다.

2) 부품을꽂을때주의사항 :  부품을꽂을때는그부품의기호와규격또는방향이바뀌는일

이없도록모든부품을하나하나확인하며바르게꽂아야한다.

-저항(R) : 색띠저항은값이써져있지않으므로저항값을잘읽고꽂을자리를확인

하며꽂는다. 읽는방향이같도록(금색을같은방향으로) 꽂는다.

-다이오드(D) : 저항과같이몸체를기판의바닥에거의붙도록꽂는다.

띠가둘러져있는쪽이K(N형)이므로방향이바뀌지않도록꽂는다.

-트랜지스터(TR) : 트랜지스터의머리높이는기판의바닥에서10~15㎜정도높이가되도록한다.

트랜지스터의이름과다리(EBC 또는ECB)가바뀌지않도록꽂아야한다.

-콘덴서(C) : 바르게세워서기판의바닥에붙인다.젂해콘덴서는 (-)의다리가표시되므로 (+)와 (-)  

의다리가바뀌지않도록꽂아야동작이잘된다.

-발광다이오드(LED) : A(다리가긴쪽)와K(다리가짧은쪽)를다르게꽂으면불이켜지지않으므로

기판의기호에맞게꽂아야한다.



전자부품의 배치4

3) 꽂은부품의다리구부리기 :  꽂은부품의다리를구부릴때에는부품의높이를먼저맞춘

다음기판에서빠지지않도록아래와같은방향으로구부려야납땜한후에합선되지않는

다.



전자부품의 배치4
1-3  전자회로 제작과정


